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8.10. Handlungsflﬁﬂbilder zur Parameterprogrammierung
 des PMM 100 -
Verwendete Zeichen:
Anzeige

1. 2. 3. 4., 5. 6. 3telle der Anzeige

belisbige Ziffer aus 1 bis 9 in der 1. Stelle
(2. - 6. Stelle dunkel)

0 ~
AN

Jer

>y

td

blinkend Ziffer in der 1. 3telle uad blinkender
-Dezimalounkt in der 6. Stelle

A

Buchstabe A mit blinkendem Dezimalounkt in der
arsten 3telle
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8.,10,1. Programnierung bel unprogrammiertem Geriy

Tastenbetiti~ Anzeige brlduterungen
gung | |
IMicht programmiertes Ge-
keine, | % % % W ¥ | rat an Nets angeschlessen
l p Anzeige Betriebsart
P LS )

(Binfachschrish)

Fortsetzung wie unter
8.10, 4.

8.10,2._Pa5worteingabe zur Freigabe der Programnierung
(Gilt nicht fir A 001) i

Tagtenbetiti-
muang

Anzeige

rliuterungen

ENTER

118510,

Gerit arbeitet in einer
der Betriebsarten (Zin-
fach-, Iehrfechschrieb
odar Snarbetrieb)

Anzeige einer ilelatelle.

Diese Anzeige erscheint
nur, wenn der Pifl be-

- reits programmiert ist.

Dag Gerit arbeitet wei-

‘ter im 3chreibbetrieb, .

Dag herelits prdgrammier-
te Pafiwort wird eingegeben
and mit &ITIR quititiert.
Bei ‘fbereinstimaung wird
dar Schraibbetrieb un-
tarbrochen und es er-
scheint die Anzeize der
Betriebsnrt, Bel fal-
gcﬁer adinzabe wird wieder
1ia Leldatalle anzezeist.

*,
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8,10, 3. Programmierung Pafwort (Gilt nicht filr 4 0071)

Tastenbetilt i« Anzelge drliuterungen
gung
£ ' . .
o4 Anmeige der Betrz;hgarﬁ
kY
f Answahlanzeige fiir Pro-
FEED A:'/ G
i : gramm, des Padwortes
Maa 3 3 !
suittieren d. Auswahl-
ENTER A 0 e
o snzeige
: ] Anzelge des nrogramm
A ] CE:- b= ". LN
o A X I |x X i
G Palvortes
4 a N
013 snderung des Paflwortes
L durch faste 0...9 :
' Mittieren durch Iaste
ENTER-=— A X X 1 X | X . )
9 SHPER
X
ENTER A 0
A
ENTER . o X ‘naeise der Batriebsari
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8.10.4. Auswahl der Betrishzari .

Tagtenbetiti- Anzmeige Erlauterungen
gung

- Auswahl Betrlebsart!

«Anfangsanzeige dar Haw

ENTER— Yy X
St5 5t6

reits programm. Ba-
triehasrd

L : . inderung mit Taste
G.3 Coual

St 5

R N
T

Binfachschrieb
Hebrfashschrieb
Sparbetrisd
chne Anwender-
nrogr. (nur
A bel 4 004)
, _ 1: mit Anwender-
progr,{ nur
~ bei A 004)
P T v | x Quittierung Betriebs~

= - art! Sind flr die ange-
wihlte Betriebsart noch
nicht die notwendigen

[9a)

ok

oy -

LT3

[ IR WS I LV
LT T T

Parameter eingegeben,

ist dle Quittierung nicht
moglich. Der DFkt. (1.
Stelle) blinkt weiter.

ENTER

S | Ubergang zur programmier-
ten Betriebsart!

- Anzeige der Mefliwerte
U | (st 1),

3
wuswahl Progremmiergrup-

pe durch Taste FEED!
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Pastenbetdti-
gung

Angeige

~ H2 =

“w

Erliuterungen

ENTER

A O: Programmierung Pafie-
wort (gilt nicht
filr A 001)

A 1: Skalierung MeBberei-
che

A 2: Grenzwerte/extern
(4 001 bzw. A 002)

A 3 GrenzwgrteZSparbew
trieb (nicht bei
A 001)

A 4: Zuordnung/Schaltaus-
gidnge (nur bei A 003)

A 5: Programmierung Zeit-
plansollwertgeber
(nur bei 4 003)

4 6: Ordinatenmarkierung

- varisbel {nur bei

A 002 und A 004)

A T: Parametereingabe
Anwendersoftware
(nur bei A 004)

Quittierung Auswshlaenzelige

Programmiergruppet

Weiterschalten zum 1, Fro
grammierschritt in P%Ow
grammlergruppe! '
3iehe Programmiervor-
gschriften filr entspr.
Programmiergruppe
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 Mggtenbetdti-
gung’

- B3 =
8,10.5, Skalierung der Hedbereiche

Anzeige

-Brliuterungen

A

P '*1

0.9

_ENTER —
FEED

FEED

ENTER

XOX){

St.1

St.4 515 5t6

f

Aufruf der eingestellien
Betriebsart durch Taste P,
ggf; Verinderung dieser
nittels Taste 0...9, Die

t eingestellte Betriebgart

mu die zu programmieren-
den Parameter beinhalten.
Ist diese Bedingung nichd
erfiillt, ist der Ubergang
zum Normalbhetrieb nichi
mglich (beim Quittieren
der bereitsmfgétgeschriea
benen Betriebsart durch ‘
Taste BUTER beginnt Dezi

jmalounkt an 1. Stelle

wieder zu blinken).

Quittierung durch Taste
ENTER ’

Auswehlanz, . Programm,d,
ilelbereiche

Quittieren d.Auswshlanzeige -

Programmisrung singangs-
8ign., Fihlertyp

St,1:leBstelle 1.,..6) mit
7...9%Taate
C:AN,
(nr bei A 004)
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'ﬁa&%eabetétiu

gung

krzeige

- 64 =

Brl8uterungen

ENTER

ER--

CHAN.

K

Sﬁ;@%@:Eiﬂge gs & o

Te % 4...20 mA

8%.5,Fihlertyp: @9 ohne
6 Linearisisrung

(aisht bei &4 001)
@1:Zeltbasls sé? Y
(ohns Linearisie- Pl
rung) inte~
g2:%eitbasis min“7 gra-
(ohne Linearisie- tion
rung) nur
@3:Zeitbasis b0 | Mot
(ohne Linearisie-~ | Mat,.2
rung} )
g4 :Pe~o (mit Line-
arizierung)

#5: Pa-Julii (mit DLi~
nesrizierung)
F6:NiCr-NiAl (mit
Linesrigierung)
@7:PEERIO=Pt (mit
Linesrigierung)
#8:PtR30O~PERRG (it
Linearigiesrung)
F9:CH-Kp {(mit DLines-
rigierung)

g Py 100 (mit Li-

nearisierung)

15:0u53 (mit Linea-

rigierung) '

TQG:Linearisierung dureh
Apwender (gilt nur
fiir A 004)

Quittisrsn durch ENTER

Dureh ein- oder mehrmallges
Driicken von CHAN, kann an je~
der Leliebigen Stelle die An-
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Tastenbetiti-
gung

Erliuterungen

T T

(seizend
f’““'\ M
¥, % Dezimal-
ounkies)

ot 7

1- /5

# 15,

el O
SR

IESYa N

£ T -

wahl des Bingangskansis
erfolgen, BEs erscheint

die Anzeige fiir Program-
mierung Flihlertyp.

Aufruf des Mel3bereichsan-
fangswertes durch Druck
der Taste ¥.% , Hech-
selnde Anzeige "Hr., des
Eingangskanals“ und "AW
in der ersten Ziffern-
stelle, Wechselnde Anzel-
ge des Vorzeichens in

der zweiten Ziffernstelle
(pos.Vorzeichen —= Dun~
kelsteuerung der Ziffern-
stelle)

TFestlegen des Vorzeichens
durch Druck™ der Taste
Oce»9 im iloment der An-
zeige des gewiinschten
Vorzeichens, Gleichzeitig
damit beginnt die nichste
Ziffernstelle zu blinken
und nach 4 s in ihrem
mUglichen Jertebereich
zryklisch 1n sec.-Rhythmus
Jurcnzulaufen.

Testlegen des Jertes durch
Truck der Tesgte 0...9 im
Toment der Anzelge der ge-—
winschten Jerte und damit
leichzeitig Unschelitung
uf die n'ichst fﬁlgéﬁde
iffernstalle, 3Sie ist in
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Tastenbetlti- Anzeige frliuterungen ’
gung ‘

sl ' ] gleicher Weige festzule~

| gells

fin Dezimalpunkt wird
durch Druck der Taste®.¥
in der blinkenden Zif-

- _ fernstelle gesetzt.

ENTER o T ‘Die letzte Ziffernstelle
- wird durch Druck der Tg-
gte ENTER festgelegt.
Gleichzelitig damit er-
folgt die Ubernahme der
Medbereichsanfangswerte

in den Arbeitsspeicher,
i Dezimalpunkt der ersten
Ziffernstelle geht in

Dauverlicht iiber.

By j{{;; Durch Druck der Taste ¥ ¥
-y : wird der MeBbereichsend-

7 wert angewéhit, In der
0.3 ersten Ziffernstelle er-
‘ folgt wechselnde Anzeige.
0.9 "Wr. des Bingangskanals®
und "=Y,

4 , Progremmierung des el
ENTER— ANER RN Te S

tereichgendwertes erfolgt
annlog der des Hefbereichs-

anfengswartes.

3 Zur Prorsroaniecrung der
CHAN. 5 g ! S &

-
iy

.
F

Me3bereichgmerte der libri-
cen Aingansaskanile sind

diese iiber die Taste UHAN,

AL A onzwyinlen und analeg der
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Tastenbetdti-~ Anzeige - Erl8uterungen
gung '
}:__ T T > % <] % oben beschriebenen Art
ENTER o Q y% , einzuschreiben.
{ ' ! ‘ Die Beendigung der MeBbe-
ENTER _ reichsprogrammierung erfolgs
o durch Druck der Taste ENTER.
é _ < Durch BetBtigung der Taste

FEED kenn einse andere Pro-
gramniergruppe ausgewihly
werden (siehe 8,10.4.),

y Die Beendigung der MeBbe-

FEED

4
ENTER aS - | relchesprogrammierung und
, dag Versetzen des CGerdtes
‘ > ' in den Arbeitszustand er-
ENTER o

. folgt durch 3-maligen
Druck der TPaste ENTER,

Im Arbeitszustand effolgt
Anzeige des aktuellen
MeBwertes.

ENTER T IX XXX

8.10.6. Auswahl der zu registrierenden MeBkandile (siehe S. 56)

Tagtenbetati- Anzeige Eriéute:ungen
gung

P ' Aufruf der eingestellten
' Betriebsart durch Taste P.

Quittierugg-durch Druck

ENTER
auf Taste ENTER,
' ' L
SHIFT Wechsel der Belegungsebene
der Tastatur. Taste SHIPFT
driicken.
ConE e {*5 ¥ | x Anwahl des Codewortes C1

L (Codewort fiir die Auswahl
der zu regigtrierenden

MeBkandle) durch Druck

der Taste C, _

SHIFT - Die 5. Ziffernstelle be-
i ginnt zu blinken und lduft
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PTagstenbetdfi=1

gung

Anzeige

- 68 -

Brléuterungen

ENTER

ENTER

in ihrem MeBberelch O...7
zyklisch durch.

N 3%,.4: fiir Kandle 7...9; es
! k¥nnen max, nur 6 von 9 Ke-
‘nélen regilstriert werden

(nur bei A 004). ,
Festlegen der 5. Ziffern-
stelle durch Druck der Ta-
sten SHIFT und 0...9 Im
Moment der Anzeige das ge-
winschten Wertes, Gleiche
zeitig beginnt die 6. Zif-
fernstelle zu blinken uné
syklisch durchzulaufen.
Fegtlegung der 6., Ziffern~
stelle durch Druck der Ta-
ste ENTER, gleichzeitlig
erfolgt die Ubernahme des
Codewortes €1 .1in den Aim
beitsspeicher, Dezimalpunkt
der 1. Ziffernstelle geht
in Dauerlicht Uber, -
Beendigung der Programmige
rung durch 2-mgligen Druck
der Taste ENTER.

8,.10,7. Grenzwerte/extern fiir Varianten 4 002 und A 004

Tagstenbetdti- Anzeige Erliuterungen
gung
{ v inzelge quittierte Be-
FEED o _triebsart!
FEED oo
} y) > Auswahlanzelge fir Greng-
FEED 4 werte/externl
! Quittierung Auswshiasnzel-
ENTER Tl Al 2

ge/CGrenzwertel
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Tastenbetdti=- Anzeige Irliuterungen
gung , .
P ’TJ -
7 Biickschalten z.Anzeige
ENT X . ,
NTER 0 dar Betrishsarti
f | .
we Anwanl Steunerwort fir Ak=
m C:;cl}:_ _}r : ){. X- }{ (=4 e

tivierung der Ausginge
3t &: Augginge 1...3

513 Si4% SU5 5i8

0...9 3t 53 n Aoooh
’ St 4s " Tosa
8% 3: T 10...12

Aktivierung nach glei-
chem Seheﬁé wie flir Sten
erwort/Registrierung (C1
Wenn Ausgang paasiviert,
wird fir diesen kelne
Grenzwertanawertung

: durchgefihrt,
/ s . _
ENTER col - Ix|x]x]x Quittierung d. Aktivie
P - rungsetenerwortes,
-! P Zuordnung Schaliausginge!l

" _-K:ff.:}f_- Ho X | X X X

Aktivierung d. folgenden
Stelle durch Taste 0...9.

§ : o ‘ Stelle 13 MeBkansal mittels
CHAN. - Taate CHAN, anw,
Mstaleoobd {nur
A 002, A 004)

C Met.Tee.9 (be-
- : ~© rechnete GriBen,

nur & 0047

~ ' . B3 kénnen?nur‘dieﬂ
‘ MeBstellen ange- ;

wihlt werdan, fur

s,

die vereits Skalie-
rung vrogrammlexrt

L ) ] ist,
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Tastenbetlti- . Anzeige lHduterungen
Stelle 2: ,

é Y IX|X1X Schaltausg.l...12 mit Taste
~ |CHAN, anwidhlen (1...9; A=10;
1Bs11;C0=12).

o 3T [X[X[%] [Petm Unsohelten mit Taste CHAN.
- aul" den nichstén Ausgangsge
kenal, wird in der 3telle 1
der bereits filr diesen Aus-
gang progremmierte MeBSkansl
angezeigt. Dieser wird im
Wechselbetrieb mit dem Mef-.
kanal angezelgt, der vor Be-
tdtigung von Taste CHAN. in
o Stelle 1 festgelegt war. Ist
noch kein Mefkansl fiir den
Avsgang pregremmiert, wird
in Stelle 1 der MeBkansl an~
gezeigt, der vor Betdtigung
der Taste CHAN. festgelegt
7= .
Stelle 3: o
Sollwert/Grenswert mittels
Teste Bove?

@: Grenzwert (EBreignismar-
kierung, Sonderregime/Anzeige)
1: Sollwert (ohne Breignis—
markierung, ohne Sonderregime/
Anzeige).

Durch Betdtigung der Taste
$..,9 wird die Stelle 3 der
Anzeige aktiviert. In 3Stelle 1
bleibt der Mefkanal giltig,
. - ‘der zum Zeitpunkt der Tastens

-

betdtigung angereigt wurde,
_ Dasselbe trifft fur dile Taste
L4 . ENTER zu.
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Tastenbetéti- Anzelge Erlduterungen
gung |

b ol et

Stelle 4:

Auswertemodus mittels Taste
Oaeel festlegéna-

#: Amplitude

1: Anderungsgeschwindigkelt
Stelle 5:

, Zeltbasis filr Auswertenden
{Anderungsgeschwindigkeit
mittels Taste B...9 fest-
legen. -

$: min~' (Zeltbasis Pur
programm, Grenzwert/Soll-
wert '

1: gec™ (Sollwert) {(Bel
sec™! sind maximal nur 50 %
bezogen sauf Spanns program-
mierbayr)

Stelle 63

Filterwert (0...9) mit Ta-
ste 0asa? festlegeu; Der
Pilterwert wird nach folgen-
der Beziehung berechnets: -
t = Filterwert x 1,9 o

(V: 244,600 mm/h)

t.= Filterwert x 480 ms

(V: 1200.,.2000 mm/h)

t = Filterwert x 400 ms

(Vs 3600 mm/h)

t = Filterwert x 240 ms

| (¥: 6000 mm/n)

t = Filterwert x 120 ms

| {V: 12000 mm/h)

ENTER K[ XX X XXy - Quittieren der Zuordnungen!
l - -y - 'An hl des Programmier-
m ’ K .z-lt-\- X X >< X e N gr
A s | — wertes!

oté
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Pagtenhetdti- Anzeige Erlaunterungen
T T —rT . 3telle 1:
Wechsel. der Anzelge zwischen
) Nr. des Schalieuvsgangss und
0.9 == Ar% des Grengwertes (U: Un=—

terwert bzw, 03 Oberwert).
Festlegung von Uy Dbzw, 0%%
dureh Tagte A% , wenn
Stelle 2 akiiviert. (Blin-
ken der Anzelge) und wenn

an Stelle 1 die Art des Grenz-
wertes (Q/U) angezelgt wird.
Umgchslien von U auf ¢ und
vngekehrt.,

, Stelle 2o.ob3

4 Wahl des Ziffernwertes mit
Tagfe #...9, Flnstellen des
Dezimalpunkies mit 7w .
(Analog Programmierung Mebe
bereilch). Dezimalpunktelingsbe
lan Stelle 2 nuy mdgiich, wenn
an Stelle 1 Hr. des Schalf-
atsgenges angezeigt wird. Lo-
gehen des Grenzwertes durch

Fingabe des Mebbereichsan-
fangs.
9%.2 Wechsel von «— Qe ufs-
kalst,
% ] R tuittieren Grenszwert/Soll-
ENTER Lﬁf: =X XX K :

wert! Widersprichlichie ¥Werie
{(aulBerhall der MeBbereichs-
grengen, » 50 %, bescgen auf

o o =
Speone bei sec ', falsch

(1.0

0Q

,(.?.a

setzter Dezimalpunkt) werden

nicht ﬁmeraommen@ Wach Quit-

tieruﬁg mﬁtﬁﬁl. Ty . Wel=
te

rgsochalten auf Zuordoungs-



6, 1701.001,00:04/% | o T3 -

Tagtenbetiitl-~] Anzeige , Erlduterungen
gung

. lanzeige fir fcolgenden Schalt-
ausZanz. ' '

Auswahlanzeige fir Grenzwer-
te/extern (nicki quittlert).
Durch Betidtigung der Taste

]

ENTER Ay

D

FEED kann eine andere Pro=

-
m
m
=

grammliergruppe angewdhiy
werden, (Siehe 8,10.4.)

P A 7 Auswehlanzelge filr Grenz-
ENTER o

werte/axtbern

:
EWTER ’ o

L% Anzeige der Betrisbsari!

s
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- Th

8.10.8, Grenzwerte/extern fir Variante 4 001

Tastenbetgtin

gung

Anzelge

Erliuterungen

ENTER.

FEED

FEED

CHAN.

CHAN.

| Aufruf der eingestellten

Betriebsart.
Quittierung durch Taste
ENTER -

Aufruf der Auswshl der
Parametergruppe durch
Taste FEED (A& 1,2,1).

Anwahl der Parametergrup=-
pe A2 = fir "“Grenzwerte
extern® = durch Tasten-

~druck FEED. Die Anwshl

A2 ist nur méglich,
werm mindestens ein MeS-
kanal skaliert worden
ist. Die Anwahl erfolgt
im unquittierten Zustand

| A1,

Quittierung A2 durch Ta-
ate ENT33,

Anwahl zur Programmierung
der "Grenzwerte extern®

dureh Tagtendruck « . ¥

1, Ziffernstelle: Jech-

selnde Anzelge des Lin-
gangskanals und U

( filr Unterwert).

Durch Driicken der Taste
CiAN, kann jeder belie-
tige Eingangskanal ange-

widhlt werden, vorausge-

setbzt, der ilelSbereich
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Tastenbetdti- Angelige - Erlduterungen

gung _ YCDT. ng,-{—

fir diesen Kanal ist pro=-
grammiert,

2,0, Ziffernstelle: Vorw-
zeichen und Zahlenwert des
entsprechenden Grenzweries
(Speicherinhalt).

‘Festlegen der Werte fiir

Grenzwert extern™ Blin-
ken der ‘2, Ziffernstells
mit ®=% und Dunkelsteuse=

rTung.,

0..9 = jﬁ; o 0.l 0 Eesﬁlegan des Vorzeichens
a—— durch Tastendruck 0...9
. im Moment des gewiinschten
F , Vorzeichena, Glelchzeitig
e | @ loo[o] [#ird die ndchste Zifférn-
: stelle aktiviert,

- _ -
0.9 1 %o:i: oo Festlegen der Amplituden-

grenzwerte sowlie des Dezl-

melpunktes (Uber Taste« . ¥

in der entsprechenden Zif-

’ : ' fernstelle) erfolgt ana-

0...8 ;é bo| 5 N4 0 log der Skalierung der o
‘ - MeBbereiche (siehe 8, 10,9, Y.

ENTER 1 4|5 00 Quittierung und Ubernahme
der Progremmierwerte in
den ‘Arbeitsspeicher, wenn

der Grenzwert innerhalbd
des skallerten MeBberei-
ches liegi,

wird durch Tastendruck¥ s ¥
in der 1. Ziffernstelle
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Tagstenhetdti- dnzeige Brliuvterungen
gung -
" - der Unterwert in Oberwert
: (0) umgeschaltet und durch
G..9 analoge Bedienhandlungen
§ der fHert festgelesgt.
Eﬂ%ER _ A > Heitere Quittierung des
2 eingeschriebenen Greﬁzwerw
tes fithrt zur Anzelige AZ
ENTER - 2 und Betriebsart 2.

8.10;95.Gr
Tastenbetiti~
gung

Anzelge

enzwertsignalisatidn Wéhfend des Schreibbetriebes -

liut erungen

ENTER 1

™3
o
8]
24
[8;]

'

Grenzwerturiter -
schreitung Kanal 1

IR
LN

AT N

Blinken

T

—in
"y

bergang in den Schrelb-

rieb aug derx

Betr

guittier~

o O
4]
3

4]
b

iebgart "Program-

misren" durch Tasten-

druclk =RTER,

Beil Grengswertiiber— DaW.
~untersehreitung schalted
der zugsordnete Grenzwart-
Leuchtdio-
Untar-

wenn dar

auggang und die
de Tilr Ober« bozw,

wart blinkt dann,

1te HeBkanal sine
erachreltung
Vorachubh wird

,dﬁertadSlésuﬂg

LS
o2
a1
e
m
b
=
i
m
@
o]
Boar
':"
J
{i
(9]
ey
m
C'

et.

wird am lin-

N
=



Tagtenbetiti--
gung

£.1701,001,00:04/5

- TF -

Zrliut erungan

¥
ENTER

Dauer-

ficht

und Symbols flUr Grenz-~
wertenslisung (ohne Ken-
nung als Obsr- cder Un-
terwert), aunsggadruckt

(2.B, 12,36 = JIT ). Die-
ge Ereignismarkierung er-
folgt nur bei der ersiten
Grenzwertiiberschreitung.

Hach Quittierung der
Grenzwertunterschreitung
durch Taste ENTER oder ox-
fernen Steuereingang er-
folgt der Ausdruck der
oben genannten Breignig-
markierung, jedoch am
rechten Schriebrand., Die
blinkende Leuchtdiode
geht in Dauerlichi iber,
solange der Grenzwert
ilberschritten 1st,

Kehrt der Heflwert in den
HYormalberaich zuriick, er-
lischt die Leuchtdiode.

Die Slebensegnentanzeige
wird von der Grenzwert-
nusldsung nicht beeinflust.

8.10.70.

=3
)
2
ol
[
]
o
1]
<t
jou)
et
’—Ja
i

Anzeliga

Prozramaieren der Grvengwerte flUr Sparbetrieb

Irlinterungen

Progroamierung des Gerites

Anzeige Batriebsart
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Tagtenbetdti~. Anzeige frlduterungen
gung
1J | Programmieren der Grenzwer-
FEED te, dreimaliges Betdtigen
‘q\"‘!“l
FEED . der Taste FZED
FEED A 3 Anzeige A 3
¢ uittieren A
ENTER Ag 3 < 5
Grenzwerteingabe fiir Spar~
. 1 gj{0}{o0 - §
e o betriedb
! 1. Mefkanal zuordnen iiber
CHAN. Taste CHAN, (Anzeige-
stelle 1)
2. Zeit fir Registrierung
< nach Unterschreitung
; ] des Grenzwertes einge-
0.8 ben iiher Toaste 0...9
. {Anzelgenstelle 4...6/
Dimension Minuten)
y .
. i i ,.I' JsX: DYoo hicllid s
ENTER 1, ol11s 3 ?ULtth en dgr;plograﬂm
derte
P } A i}
s Pegtlegen der Uerte fiir
" illolo|olo
o 28 7 Sparbetrieb
r . _
i Wi, 8 g <] {1 we 43
0.9 ==¢ 1$ ~Jzlo o |0 Elguab des ;renzxérteg fur
: : Untervert durch Tasten 0..9
(.~ Prosrammierung ileSbe~
reich)
"itti Ve, -
ENTER — 1 “Te120s1g @ulttlerén des program
: mierten Vertes
|
N Bingabe des Grenzwertes
¥ A ojofolo S
- Tiir Jberwart
~~ s A )
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Tastenbetdti= mgigg - Erliuterungen
gung
e ,
D?; | _o Bingabe Unterwert
4 ! | 1121s8]l0 Quittiera;n d@s PE G
ENTER (] \
‘ gragmmierten Wertes

B ;ﬁé 3 Anzeige Programmie-
ENTER : ' '
rung CGrenzwerte/Spar—.
betrieb (nicht quit-

| _ _ tiert). -

FEED Andere Progremmiergrupe-
pe anwdhlen (8.8,10,4.)

ENTER Ao 3 Anzelige Programmierung
' Grenzwarte/Sparbetrieb
(quittiert)

EA;R o 12 _ Anzeige Betriebsart .

ENTER o Schreibbetrleb

4

8:10,11. Programmieren der Grundgeschwindigkelit v bel Sparbetrieb

Tastenbeté%i— : Anzelge Erliuterungen
- gung '
P
ENTER o 3 Anzelge Betriebsart
l Programmeieren der
cope - ) Grundgeschwindigkelit
des Papleriransports
, durch zweimaliges Ba-
CODE ' tdtigen der Tagte CODE,
| Eingabe der Grundge-
“schwindigkeit (Kode-
zahl % Tabelle) durch
O 1 Taste 0ec.9. (Die Ge-



6.1701.001,00:04/5 o S0 -

Tastenbetdtli- Anzeige Erl¥uterwngen
gung '

schwindigkelt fdr Pa-
plertransport bel Uber-
_ ' | ‘ schreitung der CGrenswer=

' te Filr Sparbetrieb wird
enteprechend Fki. 8.10.132.

programmiert).
ENre clo2 1lo Quittieren der Kodezahl
NTER 0 e , .
: - ; fiir Grundgeschwindigkeit
ENTER ' 3
exER = ' Betriebsanzeige
Zuordnungen £. C2: O ¢ 2 mm/h 6 ¢ 60 mm/h 12 : 2000 mm/b
1: 6mn/h T s 120 am/h i3 : 3600 mm/h
2+ 10 ms/h 8 : 200 mn/h 14 : 6000 mm/h
T .3 :12mm/h 9 @ 360 mm/h 15 : Vorschubstop
4 t 20 wm/h 10 : 600 mn/h ’
5 ¢ 36 mm/h 11 ¢ 1200 mm/h
8.10.12. Uhrzeit und Datum
Tagtenbettiti- Anzelge  Brlsuterungen
gung ' ‘
P Anwahl der Uhrzeltprogram-
ENkR , miernng iber ngteadruek
1ﬁ 2| 31 14/5 16 SHIPT und TIME, Blinken
SHIFT der Dazimalpunkts der 1.
T | | und 2, Ziffernstells.
1 3 | 700 Durch Druck der Taste COR.
b e v %l 3 | G hts oo :
wird Stellibereitaschafy
hergestellt - zusitzli-
ches Blinken des Dezi-
malpunktes in der
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Tastenbetdti- . Anzeige Erlduterungen
gung

4. Ziffernstelle sowie
der Anzelge der Sekunden
in 59 la 6a Zi‘ffernstelleu

TIME 13290 3 120 0' 5 ®pei TastendrucE TIME er-
> . folgt. Sekunden~Schnell-
verstellung zu 00. Dabedl
wird beli der Sekundensn-
zelge liber 30 s die Anzei-
ge der Minuten um 1 sr-
hoht. _ .
Bei Tastendruck COR. wird
die Werteinstellung der
Uhrzeit mit dem Stundenwert
_COR. . 1%%4$§£%E 2, ?. 6 eingeleitet, Die jew?iligen
. Werte beginnen zu blinken
und nach 4 s zyklisch
durchzulautfen,

3]

COR. b8l 3 12,2 |6

COR. . Dag Fegtsclireiben der Werte

B
-+

£
‘tn

I:'l\
-+
0

erfolgt durch Tastendruck
COR, im Moment der Anzeige
des gewilnschten Wertes.

wla \61 Blil’lken die Sg 'll. 6- Zif-
ey e Lo fernstalle mit 0, ist die

Uhrzelt eingestellt, aber
die Uhr steht. Durch Druck
o3 eS ° der Taste TIME oder COR.

im Moment der eingestellien
Uhrzeit wird der Uhrlauf
sekundengenau gestartet.

r - 7.
TIME + COR— 1300|171 |6o] 8 | 6 Durch Druck der Taste TIME

und dann zusidtzlich COR.
wird das Datum in Program-

A - mierbereitschaft versetzt,
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Tastenbetdtl- Anzeige | drliuterungen
gung
‘ Die Datumsanzeige beinliel-
T tet den Lonat in der 1.
COR. _ ﬁéﬁﬁé& 1 lesd 8 |6 ;nd ?. Ziffe#nstelle, ?en
- ag in der 3, und 4. Zif-
- fernstelle und das Jahr
CO'R_ o e TaTo] | (23 86) in der 5. una
5 Radcd i 6. Ziffernstelle,
Die Werteinstellung erfolgt
analog der Verféhrensweise
: a der Uhrzeit, beginnend
COR. 13 2,1 1 -:‘{;é gls mit Monat (1.",12)_, Tage
Zehner (0,1,2,3,0), lag-
Siner (0...9), Jahr-
A Zehner (8,9,0,1,8), Jahre
diner (0...9).
R, 1 2] 1 el 5 ] | Feen Abs'chlgs“def fert-
einstellung fiir Uhrzeit
1 _ _ und Jatum wird durch
COR. 1%5120 1.{8,] 8 {?E Quittie;ung die vorher
' T . eingestellte Batriebs-~
’ o . art wirksam, _
TIME o. COR. Txel%d 517, 218 '

- ENTER
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8.10.13. ?apiertransportgeschwiadigkeit

Pastenbetfii- Anzeige Erléuterungen
gung '
SHIFT
h [ !l 3060 Anwahl der eingestellten
mm| Papleriransportgeschwin-
digkeit durch Druck der
Taste mm/h,
] . =
!n;“1 tﬂg 5 12 Darch ein< oder mehrmgli_
gen Druck der Taste mm/h
wird die gewlinschte Paw~
mmjh

)

plertransportgeschwindig~’
kelt aus dem Wertebereich
aunagewdhls,

Achtung bei Betriebsart
Sparbetrieb! Ist dle
Grundgeschwindigkeit
(Progr, mit C2, Pkt.8.10.11.)
wirksam, wird diese bel
Anwahl der Vorschubge=
schwindigkeit angezelgt.
Brfolgt eine Quittlerung,
wird dle angezeigte Ge-
schwindigkeit eingespei-
chert und wird wirksam,
wenn ein Grenzwert fiir
Sparbetrieb Uberschritien

. wird, Ist mind. ein Grenz-
wert fir Sparbetried tlber=

schritten, wird nach Quit-
tierung die angezelzte Ge-
schwindligkeit sofort wirk-
sam., Die Riickkehr von der
Anzelige der Vorschubge-.
schwindigkeit zur Normal-
anzeige ohne Quittierung
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Tastenbetdti~ Anzeige Erlduterungen
gung |
LY ’
kann mittela Taste C
erfolgen.
j 1 11z 1o Durch Druck der Taste
ENTER 5 ENTER erfolgt Ubernshme

‘des susgewihlten Wertes
in den Arbeitsspeicher,
Dezimalpunkt der 1, Zif-
fernstelle geht in Dauver=-
licht iiber.

Beendigung der Program-

mierung durch nochmali-

f gen Druck der Taste

ENTER _ ENTER. Im Sparbetrieb
iat V =-12000 mm/h

" nicht progremmierbar.

8.10.14, Progrummierwerte - Ausdruck

Tastenbetidti- Anzeige Erlduterungen
gung '

P . Lugi T3

ENTER 2

SHIFT

PRINT _ Bs erfolgt ein Ausdruck dex
im Ger#t progremmierfen Ar-
beltsparameter entsprechend
der gewdhlten Betriebsart.
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'Tastenbetgti—
gung

Anzelige

- 85 =

Eriguterungen

Y
ENTER

‘{<:5C>7'c,rre/£-

Durch Druck der Taste
ENTER noch volletidndigem
Ausdruck wird daz Gerdd

- ip den Arbelitaszustand vaer-

getzt.,

£8,10.15, Programmieren der Funktionszuordnung der Steuereinginge

Tastenbetdti~ Anzeige BrlHuterungen
gung
P
ENTER X Agzeige der Betriebsart
#_ Programmieren der Funkii-
COoDE onszuordnung der Steuer-
CODE eingéinge durch dreimaliges
L Col w | % Betdtigen der Taste CODE,
Bingabe der Funktion der
Steuereinginge (Kodezehl
7 2 Tahelle) durch Taste
0.. 9 Oa s 9 a
] Quittieren der Kodezahl -
ENTER © 1947 ,
T —— filr die Steuereingangsg-
Beispel
zuordnung.
ENTER pd Anzeige Betriebsart
ENTER
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8,10.16., Festlegung fir zyklischen Auzdruck der
Integrationawerte

TagtenbeiBti-
gung

Anzeige

Erliuterungen

CODE

CODE

COBE

CODE -

ENTER

ENTER

Anzeige der Bstriebsart

Programmieren des Kode-

wortes filr dam zyklische
Lusdrucken der Integra-
tionswerte, (Pir MeBstel-
le 1 und 2 giltig,)

Ste 6. 0 & kein Ausdruck

1 2 Ausdruck nach
4 h

2. & Ausdruck nech
Eh

3 & Ausdruck nach
24 h

3
Der zyklische Ausdruck
bezieht sich auf die zu-
erst gestartete Integra~
tionsberechnung filr einen

7MeBkana1

Quittieren des Kodewortes

Anzelge der Betriebsart
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8.10.17. Ordinatenmarkierung variabel

Tastenbetdtl- Anzeige Erlduterungen
gung
x| - Anreige quittierte Be-
2 triebsart
- f A b Auswahlanzeige fir Ordi-
FEED(5mat) ;

natemmarkierung variabel.

Bs ktnnen 9 Ordinatenmgr-
kierungen variabel von
01...99 % ausgedruckt
werden, Die Ordineten-
markierungen O und 100 %
werden generell gedruckt.
- : Werden keine Ordinaten-
markierungen programmiert
{(Eingabe 0 %), wird der
Augdruck der Ordinaten-

ENTER . ' markierung mit 0325, 50,
; 75, 100 % featgelegt..
A , ~47 Anzeige Ordinatenmarkie-

| Ouiz 1< XX . '

rung Nr. 1 in der Stelle 2.

V% Mit Taste CHAN. kann auf
camn! | QX XX N - .
dlie folgende Markierung

unmgeschaliet werden, weon
Stelle 2 aktivierd iat.

!

0. X AR Bingabe dexr Ordinaten-

markierung in- Anzelige-

. stelle 5 (10'%) und in
stelie 6 (109%). Lisnhen
der Ordinatenmarkierung
durch Bingebe 00 %.

ENTER 01X 1| {Quittieren der Ordinaten-
A4 ' markierung
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Tastenbetéti- Anzeige Brliuterungen
gung
gi 5 Auswahl fir Ordinaten-
ENTER markierung variabel
| (nicht quittiert).
FEED Andere Frogrammlergruppe
anwihlen (siehe 8.10.4.),
\ 6 Quittieren
ENTER
i T Betriebsart )
ENTER
8.10.18, Korrektur von Eingaben
- Pastenbetdti- Anzeige Eriduterungen
gung
TR % w [ | % Belieblge;ﬂmzeige beim
- Programmieren quittiert
i (Betriebsart, Auswahlan-
SHIFT zeige, MeBbereichaskalie-
L rung, Grenzwert)
ALY I »
¢ X XXX Durch Tgste C wird die
= ~ Quittierung aufgehoben
und die Programmierung
kann korrigiert werden.
{Beachte: Mel3bereichs-
werte und Grenzwerte wer-
den nicht -geldscht durch
Betdtigung der Taste C).
% :>‘;< % Beliebige Anzelge beim

Programmieren nicht

qui%tiert.
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Tastenbetdti- _ AnZaige Zrlguterungen
gung
F
SH
T % Riicksprung in die Auswshi-
C

bzw.

|anzeige

bzw, Betriebsart, wenn
Kodewort programmiert
wurde

8.11. Anzeigefunktionen wihrend des Normalbetriebes

8,11.1.. MeBstellenumschaliung

Tagstenhetdti=

gung

e

Anzeige

-

Erliubterungen

CHAN.

CH

AN

X | X | ¥,

X

K

XK

Anzeige MeBkanal 1 (wenn
vom Programmieren in den
Schreibbetrieb iiberge-
gangen wird),

Durch Druck auf Taste

CHAN, kann jeder HeBkanal
angereigt werden. (Kani-
le, fiir die keine MeBbe-
reichgskalierung erfolg-

te, werden nicht angezeigt).

Yird nach demn letzten
liarten HMeBkaonal die
eate CHAN. betdtigt,

rfolgt eine zyklische

=}

]

Anzeige (5 sec) der Ka-

nile, (Es werden nur die

Kandle angezeigt, fiir
die Registrierung und
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Taatenbetiti- Anzeige Erliuterungen
gung

Skalierung programmiert
ist).

Die zyklische Anzeige
wird durch blinkenden De-
zimslpunkt in Stelle 6
markiert, Bei Hinzele-
schrieb entfHllt dle zy-
klische Anzeige.

. . D 3 ] .

1= x x| x le zyklische %nzeige
{wird durch Betdtigung der
Taste CHAN, unterbrochen,

CHAN.

8.11.2. Anzeige Uhrzeit/Datum

Tagtenbetifti~ Anzeige Erliuterungen
" gung ' -
% x| =% ] x [x] x Anzeige MeBkanal
SHIFT
é 7 Anzeige der Uhrzeit
TiME —— | 25 B X[ X X

(Stunden, Minuten, Sekunden)

Anzeige des Datums
(Monat,' Tag, Jahr)

TIME X | X >{ X XX

¥ ' Anzeige MeBkanal
ENTER X Jal B >§>X'
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8.11.3. Dunkelsteuerung der Anzeige

Tastenbetdti-~ dnzeige _ Eriduterungen
gung

2= <[ = [>] |Anzeige Memkenal

-
Durch Tagte DISPL, kann
dlie Anzelige dunkel ge-
tagstet werden. Die Mar-
kierung fir Dunkel-
steuerung der Anzeige
erfolgt durch den Dezi-
malpunkt 1n Stelle 6.

DisPL o)

Aufhebung der Dunkel-
Kp= | XX K

DISPL. © steuerung durch Betdti-
gung von Taste DISPL..
(Die Dunkelsteuerung

der Anzelge wird durch

#

Grenzwertﬁberschreifung,
Havarie~ und StSrbetrleb-
auslidsung, Anwahl Uhr-
zeit, Programmierung
Vorgchubgeschwindigkeit -
und Einleitung Program—.
mierung aufgehoben).
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8,11.4. Bedienhendlung filr Integration
\ .

Tastenbetdti~ Anzeige Erliuterungen
gung

11=]11215.00 Anzelge der Heﬁstelle,
flir die Integrationswert
berechnet werden soll.

COR. = . Start Integrationswert-
' berechnung flir angezelg~
ten MeBkanal bzw. Rlick=-
setzen oder Neustart,
wenn Start Integration
berelts erfolgt ist.
- {Siehe Pkt. 8.3.3,10.)

CODE Unterbrechung bzw. Fort-
getzung (nach Unterbre-
chung) der Integrations-
wertberechaung filr den
angezelgten MeBkansl.

= (Siehe Pkt. 8.3.3.10.)

ENTER Ausdruck des aktuellen

' ; Integrationswértes fiir
MeRkanal 1 und Mefkanal 2.
(Siehe Pkt. 8.3.3.10.)
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9, UBERPRUFUNG DES GERATES

Das Gerét wird Uber des Schajtnetzteil mit den Betriebsspan-
nungen fdr den Elekitronikmodul, den Schritimotor und den Drucke-
kopf verscrgt,

= Levchtet kein bnzeigeelement, fohlt die Betriebsspamnung des
Elektroﬂikmsdula (+5 V). Als Pehlerursachen s8ind das Anlie~
gen dexr Hetzspangung, der Zustand der Retzsicherungen sowie
die Kontaktgabe des Steckverbinders gwischen flexibler Lei-
terplatte und Grundleis erplatte zu Gberprifen. Iiegt nach
dieser Uberpriifung die Netzspannung (220 V~) am Schalt-
netzteil an, ohne daB die Betriebsgpannungen +5 V, +11 V
wnd $15 v {siehe Bild 19) anliegen, ist des Schaltnetszteil
defekt oder Hiberlastet., Die weitere Fehlersuche ist auf Ba-
gia der Serviceanleitung vorsunehmen,

- Nach dem Anlegen der Netzspannung wird durch Leuchten der
roten [A] LED die Phase der Uberpriifung des Speichere und
der Initia1L31erung der Basugruppen engegeigt. Verlischk die

EE LED zuguns+en des Aufleuchtens des Displays nicht
nech ca. 5 Bec¢, 80 arbeitet das Mlkrcrerhnersysﬁem nicht
erdnungsgemas Urasche kbnnen die am Rechnerbussystem ar-
beitenden Leiterplstten des Elektrenikmeduls und die ihre
Verbindung herstellende Grundleiterplatte sein., Sofern
nicht offensichtliche Fehler durch Verschmutzung der Grund-
leiterplatte oder nicht ordnungsgemis eingesteckte Leiter-
platten vorliegen, ist die Reparatur nach Serviceanleitung

durchzufﬁhren,

= Blinkt die [A] LED, hat der Ubertemperaturwichier be mehr
els 76 °C Zeilentemperatur abgeschaltet oder Paplerende
wird signalisiert, Der programmierte Papiervorschub liuft
welter, die Heizspannung des Druckkopfes ist abgeschaltet,

Alle Gerdtefunktionen auvBer der Registrierung srbeiten wei-

&
e

ter. Die Heizspennung wird bei Unterschreiten Grenzt em-—
I g

peratur des Ubertempersturwichters gelbattétig wieder
zugeschaltet.

—~ Der Papilervorschub arbeitet nicht, obwohl er nach
Punkt 8.10.13, programmiert ist, dle griine LED leuchtet,

und die Kaessette mit Registrierpapisr ist eingesetat,
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In diesem Frll ist das ordnungsgemiBe Ansprechen das Pa-
pierendabschaliers zu Uberpriifen. Hat der Papiereﬁéabachalter
kein Papler erkannt, blinkt die [} LED, Bei herausgencamener
Papierkassette kann dale Funktion des Papisrendabschalters
durch Vorhalten eines weiBSen Paplerstreifens getestet werden.

= BEs werden nicht die laut Punkt 8,10, 6. programmierten MeSkani
le regilstriert. Der Auswshlschalter der Eingengskaniile (siehe
Bild 4) ist in Ubereinstimmung mit der Programmierung einzi
stellen.

10, MECHANISCHER AUFBAU :

10.1. Aufbau des Gesamtgerdtes (Bild 21)

Der PMM 100 ist ein in Einschubbauweliss aufgebautes Gerat W=

bel der Gerdteeinschub in einem Gehdusetubus steckt, der hinten

durch die AnschluBtechnik und vora durch eine Vollplasttiir ver

achlossen wird,

Der Geriteeinschudb besteht aug folgenden Funktionsmodulen-

Registrlermodul Figenstindige elektromechanisehe Funktions-
. einheit zur Registrierung von MeSiwerten

durch Linlenschriebe und alphanumerische
Zeichen auf thermosensitivem Papier,
Er beinhaltet alg fanktloﬁsbesfimmenﬁe Ele=
mente eine Bedien- und Anzeigeeinheit, einen
Schrittmotor mit Getriebe, eine Druckeinheit
und eine Paplerkassette und wird iiber Steck-
verbinder an den Elektronikmodul angesshlossen,

= Elektronikmodul: Programmierbare elekironische Funktiongein-
heit zum Erfassen und Verarbeiten von MeBwere
ten und zur ProzeSsteuerung, : '
Er beinhaltet vier bsw. finf verschiedene
Elekironikbaugruppen in Form von Leliterplatten:
ZRE ~ Zentrale Rechnereinheit
RAM/RCM -~ Speicher
MZD Motor-Zeilen- und Displaysteuerung
ROM = Speicher
EGE - EBingangseinheit
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- Schaltnetzteil:

_ - 96 =

Diese werden in ein Chassig mit Grundlei-
terplatte eingeschoben, Die Grundleiter-
platte stellt alle Querverbindungen zum
Registriermodul,der Elektronikbaugruppen
untereinander zum Schaltnetzteil und zur
AnschluBtechnik her,

Kompskte Funktionseinhelt zur Spannungs-
versorgung des Registrier- und Elektronik-
module, welche durch Schraubverbindungen
mechanisch und ilber flexible Schaltdrdhte
elektrigch mit dem Chassis und Grundlei-
terplatte verbunden ist,.

Unmittelbar hinter dem Schaltnetzteil befindet sich, iber
Steckverbinder mit der Grundleifterplatte verbunden, eine Lei-
terplatte zur Realisierung der 12 Schaltausgénge.

Der Geriteeinachub wird mit Steckverbindern iiber eine flexible
Leiterplatte mit der an der Rickseite des Gehiusetubus be-
Ffindlichen Anschlu8klemmenplatté verbunden.

Die Funktionsfihigkeit des Gerdtes ist damit auch bel heraus-
gezogenem Ger#teeinschub gewdhrlelistet.

Achtungi Bei Heravsziehen des CGerdteeinschubes ohné Entfernen

_der Netzsicherungen besteht im Bereich des Schalt-
netzteils und unterhalb der Grundleilterplatte Gefahr
dureh Netzspannung. Vor dem Enfriezeln des Gerite-

eingchubs zum Zwecke des Herauszlehens und dem Tren—

nen des CGer#dteeinschubs von der flexiblen Leiterolat-

te sind unbadingt die Netzgicherungen zu entfernen!
. G » s
Bei Einbaulagen von 0...-30" (Geridteansicht nach

unten genelgt) ist nach dem Bntriegeln durch Fest-

halten des Gerdteelnschubes dafiir su sorgen, daB

dieser nicht vollstdndig asus dem Gehiuse gleitet.
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10,2, Aufbau, Punktion, Bedienung und Wertung des
Registriermoduls

10.2, 1., Konstruktiver Aufbaun

Der Registriermodul besteht aus dem Regilsiriermodulchessis
und der herausnehmbaren Paplerkagsette.

Beide zind aus jeweils zwel Seitenplatinen sufgebaut.

Des Registriermodulchassis enthdlt (ale Bestandtell der Fa=-

. plertransporteinrichtung) den Schrittmotor sowle ein Zahurad-
getriebe,

Im oberen Teil ist die Druckeinheit angebracht, die aus zwel
auf einem Kihlkorper aufgeklebten Druckk®pfen besteht, Uber
Drehfedern wird die Druckelnheit gegen das tiher die Cummi-
walzse laufende Thermodruckpapier geprafit.

Im vorderen Teil befindet sich die Anzeige- und Bedieneinhelt,
hesichend susg einer Folientastatur, sechastelliger Digitalan~
zeige und vier Leuchtdioden. Die Verriegelungsvorrichiung fir
den gesambten Geriteeinschub befindet sich Im unteren Teil des
Registriermodulchassis., Ein Hebel, der nur bei herausgenomme-
ner Paplerkassetie zuginglich ist, rastet in einen entspre-
chenden Haken im Geh#use ein und verriegelt damii den gesamten
Binschub gegen ungewolltes Herausziehesn,

Die Papierkassette ist im Betriebszusiand Uber seitliche Zapfen
in das Regilstriermodulchassis eingehéingt und iiber eine Rast-
feder in der Arbeiisstellung arretiert,

Die Papierkassette enthtlt als wesentliche Bestandteile einen
Behdlter zur Aufnahme der Registrierpapierrolle (Vorraisbe-
h#lter) und die Gummiwalze.

Danach‘ist {in Richtung des Papierlaufs gesehen) ein Abreif-

" . llneal angeordnet.

In unteren Teil der Paplerkassette befindet sich eine Kemmer
mit dem Aufwickler. Dieser bestcht aus zwei Teilen, die sich
zur Papierentnahme auseinanderziehen lassen. Im Antriebsteil
" des Aufwicklers ist eine Rutschkupplung angebracht, dis auf

ein definiertes Rutschmoment eingestellt ist. Gummiwalze und
Aufwickler sind iiber ein Zahnradgetriebe miteinander verbun-
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den. Die Kopplung zum Motor, der sich im Registriermodulchassis
befindet;, wird ebenfalls iiber Zahnriider hergestellt, die zum
Eingriff gelangen, wenn die Paplerkessette in die Betriebg-

- stellung einrastet.

10.2.2, Punktionsbeschreibung
Registrierung

Die Registrierung erfolgt nach dem Thermodruckprinzip. Der
Druckkopf trdgt in einer Reihe angeordnete Helzpunkte, die
einzeln ansteuerbar sind.

Eine Gummiwalze drilckt des wirmeempfindliche Registrierpapier
gegen diese Heizpunktrelhe, Die aktivierien Heizpunkte hinter-
lagsen auf dem Registrierpapler einen Abdruck. AnschlieBend
wird das Papier um 0,4 mm wemtertransporuiert und der n#Hcheste
Druckvorgang vollzogen, Auf diese Weise kann ein Punltmosaik
mit 0,4 mm Rasterabstand erzeugt werden. Damit sind gsowohl die
analogen MeBwertdarstellungen sls auch alphanumerische Dar-
stellungen abzubilden.

Paplertranasporst

Der Papiertranspor% erfolgt aus einem Vorraetsbehdlier, in den
die unbeschriebenre Rolle eingelegt lst, liber eine Gummiwalze,
die - wie in Abschnitt Registrierung beschrieben ~ disé Gegen-
lage fiir den Druckkopf bildet, zum Aufwickler,

Die Gummiwalze und der Aufwickler werden iber ein zwischen~—
geschaltetes Zahnradgetriebe von einem Schritimotor mit der
vorgegebenen Geschwindigkeit angetrieben. Das Papler wird vom
Druckkopf gegen die Gummiwalze gepreBt,; diese nimmt durch
Reibschlufl das Papier mit und bestimmt so dessen Vorschub-
lénge pro Zeiteinheit, )

Der Aufwickler ist mit-Gummilappen versehsn, die dazu dienen,
den elnlaufenden Papieranfang zu erfassen und um den Wickel—
kern zu ziehen. Nach wenigen Undrebungen hat sich das Papier
festgezogen, so dal von diesem Zeitpunkt an ein fester
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Tickel entsteht,

"Der AufWickler kann zur Intnahme des bedruckten Papiers aug=-
einandergezogen werden.

Un die Umfangsgeschwindigkeilt der aufgewickelten Papierrolle
entsprachend der eingestellten Paoiergeschw1ndlgkeit auch bei
zunehmendem ?lckeldurchmesser konstant zu halten, igt im
Aufwickler eine Rutschkupplung integriert, RO

Zwischen dem Vorratsbehiilter und der Gummiwalze ist ein Re=-
flexoptokoppler angebracht, der bei fehlendem Papier (Papier-
ende oder herausgenommene Paplerkagsette) den Paplertransnort
und die Druckkopfheizung abschaltet

- 10.2,3. Bedienung

“- Gerdtetiir

Zum Uffnen der Tir wird der rechis befindliche SchloBdriicker
heruntergedriickt, Die THr kann jetzt gedffnet werden. Das
Schliefen erfolgt durch éinfaches Zudriicken im Bereich der
Schlo3partie, Die SchloBklinke raatet dabel selbstidndig in
den 3chlo3haken ein, '

- Zum Verschliefen ist: ein spezieller Schliisgel mit TInnendrei-
- kant zu vervenden, Durch Rechtsdrehung erfolgt das Verschlie-

.- fBen, 2ine Mirdoffnung ist dann nicht mglich., Es ist zu beach-

ten, da3 die Tiir nicht zugedricki wird, wenn versehentlich
- vorher verscialossen wurde, da dann die Gefahr besteht, daB
die Tiir baschidigt wird. ’

. Panierkassette

dur dntnehme der Panierkassette wird die im linken unteren
Teil befindliche Blattfeder nach untan gedriickt, Dedurch
vird die Paoierkassetfe'entriegelt uni chwen <t nach vorn,
In dieger Stell%nn is4 dureh T"rehen der auf der rechten Sei-
te zugiinzglichen Besrenzungss cnalbe des Aufwicklers ein mae-
nuelles Aufwicielpn a8-:lich.

untnomaen wird Zie Panierkassette scarig nach oben,

Jes dinsetzen erfolst da unsskehrter Reihenfolge,



6.1701.001.00:04/5 - 100 =
Papiefeinlegen

Voreussetzung ist die Entnehme der Paplerkassette. Die Panler-
rolle wird in den Vorratsbehilter elngelegt. Dazu ist die Ver-
gchluBfeder hochzuklappen. Der Papieranfang wird Uber dle Gum- -
miwalze gezogen und unter dem Abreifilineal durchgefiihrt und
glatt abgerigsen.

_ Danach kenn die Papierkassette, wie oben beschrieben, wieder
eingesetzt werden. .

Nach Einschalten des Papiertranspor%s'fédelﬁ gich der Papler-
anfeng selbstindig in die Aufwickelkamuer ein und dasm Papier
wird aufgewickelt, ' |

Entnahme des Pabiers

Nachdem die .Papierkassette sus dem Gerdt entnommen wurde, wird
die Klappe der Aufwicklerkemmer geSffnet, indem mit Daumen und
Zeigefinger der einen Hand die seitlichen Begrenzungen erfalt
werden und mlt dem Daumen der anderen Hand die Vprschluﬁfeaer
leicht zuruckgezoven wird.

Danach kann der Aunfwickler entnommen werden. Erforderlichen~
fells fﬁenn gich noch unbeschriebenes Papiler in der Ksssebte .
befindét} wird das Pevier Uber der Kante der getffneten Klappe
abgerissen;'Dié Antriebsseite des Aufwicklers wird abgezogen,
danach wird das aufgewickelte Papler entgegen der Wickelrichu
tung gelockert und dabei die Rolle abgenommer.

Nech dem Wiedereinsetzen des Aufwicklers ist darauf zu achten,
daf die Gummilappern beim SchlieBen der Aufwickelkammerklappe
nicht eingeklemmt werden. 7

Tagtatur

Bei der Betiitigung der Tasten erfolgt keine fihlbare Rilckkopp-
lung (Knackeffekt o,d.), die Pastenbeblitigung izt an der An-
zelge zu kontrollieren.

Wartung

Der Registriermodul igt wartungsarm.

Die Zahrrider dirfen nicht ==2ilt oﬂer vafattet werden, Ver-

2

gehmutzuneen des ruckionfas (z,i. lurch Pasierabri

1)
o
g
92
[
o]
ru
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mit einem sauberen, mit Spiritus oder Athanol befeuchteten
Tuch zu entfernen,

'Der Druckkepf darf nur in abgekiihltem Zustand gerelnigt
werden,

11, BESTELLANGABEN

Die Ausfilhrungsvarianten des PMiT 100 beinhalten eine hard-
wareseitige Spezifikation. Die Besﬁellangabe gpegifiziert

in ihrer Xennzeichnungssystematik hardwafew'und aoftw&zeseitige
Kriterien, '

PNH 1003 241=xx0=1%0-00x=913=EL _ _ _ / § XxX.XX

I : : II
I - Béstellangabe Teil Hardware “

" Sie enthdlt die hardwareseitige Spezifikation in einer
7 5 x 3-stelligen Ziffernfolge mit anschliefSender Angabe des
oder der Bingangssignale. '

7?;,1, Variante: gleiches Finheitssignal filr alle 6 BEingengskandle
_Angabe E x
Code~Ziffer des Eingangssignals
2. Variante: 2 bis 5 verschiedene Einheitssignale fiir die
. gingangskanile

- Sincangskanal 65 4 3 2 1

Angebe L X XX XXX

Code-Ziffern fiir Einheitssignale
" in Reihenfolge der Zingangskaniile
6 big 1

II = Bestellansgabe Teil Software

Die Bestellangnbe Teil II enthilt die softwareseitige Spezifi-
kation und lest die Gebrauchswertfunktionen des Geridtes fest.

© Fiir den Anwender stchen eine Reihe von Automatisierungsprogram-
men gur Yerfizung, die der Ger ifchersteller im Angehot fiihrt.
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Die Bestellangabe Teil Sdftware beinhaltet ausschlieBlich der~
artige Programme. Der Geritehersteller bletet dem Anwender
daruberhinaus an, einé eingatz- bhaw, aufgabenangepaste Lodifi-

Kation der Software zu erarbeiten,

Diese Spezialsoftware erfordert grundsﬁtzlich elne gesonderte
Abstimmung nit dem Geriitehersteller und zieht eine enge Zugan-
menarbeit beli dar ararbeitung der Aufgabenstellung und Soft-
ware nach sich,

Del Spezial-Software ernilt der Kunde gie Bestellanpaben di-
rekt vom Gerlitenersteller. Auf eine Ubersicht vorhandener Spe-
zial-Joftware wird in dieger Unterlage sus Griinden der Yom-
dliziertheit uni Komplexitdt verzichtet.

inderungghinweis;

Zur innerbetrieblich vereinheitlichten Softwarebezeichnung
werden ab sofort folgende Xnderungen wirksam:

.alt ' | | neu

A 001.00 A 100,00
A 002,00 A 200.00

A& 002,01 A 201.00

A 003,00 . ’ 4 300,00

A 003.01 - A 301,00

A 004,00 | A 400.00
A

004,01 A 401,00

Jir bitten 3ie, bvei zukiinftigen Bestsllungen die neuen Bezeich--
nungzen zu verwenien,
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BESTELLBEISPIEL

Programmierbarer Mehrkanalschreiber mit Mikrorechner Ge-
brauchswertumfeng gem. Software A 200,00 (A 002,00)

mit ~rweltertem Speicherbersich ROM .
mit ihiérngr RAM-Stiitzspannung

Eingangssignél: Kenal

9 O.eoe 5 mA
2 0 e, 5 mA
3 -0 ves 20 mA
4 4 o.. 20 md
5 0 ... 10V

’ 6 0 ve. 10V

Agsgange: Schalttransgistorauszang

PMM 100: 241 = 110 = 111 = 000 - 913 - E 336655 / A 200.00

" wenn alle Elr.gangskenéle das Signal 4...20 mA / 0...20 mA
haben solleﬁ; -

PMii 100: 241 = 110 = 111 = 006 = 913 = B 6 /_A 200,00

ACHTUNG

‘Dig Software=Variante A 200,00 (A 002,00), A 300.00 (A 003,00)
und A 400.00 (A 004,00) ziehen die Hardware-3pezifikation
"mit erweitertem Speicherbereich ROM" nach sich.
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12, HINWEISE FUR DIE WARTUNG UND REPARATUR

- Die applikative Beratung zum Binsatz les PMM 100 erfolgt
.durch die Abteilung AM des VER MefBgerédtewerk "Erich Welnergh,
3011 Magdeburg, StreBe der DSF 69 8, Tel.: 3 40 45,

~-Bel Garantieleistungen und Reparaturen wenden Sie sich bitte
an die Abteilung AK des VEB MeBgerdtewerk "Evich Weinext®,
3210 Wolmirghtedt, FabrikstraBe 4, Tel.: Wolmirstedt 202.

- Bel der Einsendung von Gerdien zu Reparaturzwecken ist fol-
gende Versandanschrift zu verweuden.

&

VES3 Meﬁgeratewerk "Brich Weinert"
Abteilung AK -
StraBe der DSF 124
Megdeburg
3011
- Tﬁermcpapierrallen kGnnen bezégen werden beim:

Versorgungskontor Pupier- und Birobedarf
Schubertstirafe
-Indﬁstriékomplex West
Frankfurt/Oder
1200 :
-Bezeichnung der Thermopapierrolle: 110/40 = 10 = 10

e

Achtung!

4s sind pur solche Thermovavierrollen zu vérwenden, bei denen
gesichert ist, da? das Pavnierende nicht mit der Papprolle
verklebt ist.

Bestehen Ungicherheiten, so ist dafiir zu sorgen, daB der Pa-
piertransport‘frﬁhzeitig abgestellt wird, da sonst eine Beschi-
dirung des Gerites niecnt auszuschlielBen ist,

Bei den meisten handelsiblichen Thermopapiersorten wird das
Panierende rechtzeitig lursn Parbstreifen auf den Padier
'ﬁb-xennzelcznet, '



